
 

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort und Schrift beruht auf Erfahrung und erfolgt nach bestem Wissen, gilt jedoch als unverbindlicher Hinweis. Außerhalb 
unseres Einflusses liegende Arbeitsbedingungen und unterschiedliche Einsatzbedingungen schließen einen Anspruch aus unseren Angaben aus. 
Wir empfehlen zu prüfen, ob sich das Produkt für den vorgesehenen Einsatzzweck eignet. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen außerhalb 
unserer Kontrollmöglichkeiten und liegen daher ausschließlich in Ihrem Verantwortungsbereich. Sollte dennoch eine Haftung in Frage kommen, so ist diese für alle Schäden 
auf den Wert der von uns gelieferten und von Ihnen eingesetzten Ware begrenzt. Unsere Gewährleistung bezieht sich auf die gleichbleibende Qualität unserer Produkte 
entsprechend unserer Spezifikation und nach Maßgabe unserer allgemeinen Lieferungs- und Zahlungsbedingungen. 

Datenblatt 
 

 

Eigenschaft Norm Methode Einheit Wert 

Härte ISO 868 3 s Shore A 64 ± 3 

Dichte ISO 1183  g/cm3 1,17 ± 0,02 

Zugfestigkeit ISO 527/2  N/mm2 ≥ 10 

Reißdehnung ISO 527/2  % ≥ 300 
 

 
 
Verarbeitungsempfehlung: 
 
Die Formmasse kann auf herkömmlichen Extrudern verarbeitet werden. 
Eine Standard 3-Zonenschnecke oder kernprogressive Schnecke mit einer Länge von >  
20 d sollte zum Einsatz kommen. 
 
Kompression:  2:1 oder 2,5:1 
Empfohlene Zylindertemperaturen:  135°C am Einzug bis 170 °C am Kopf. 
 
Bei den Angaben handelt es sich um Richtwerte. Eine Optimierung während der 
Verarbeitung kann notwendig sein. Belastungsanzeige und Massedruck der 
Verarbeitungsmaschine sind bezüglich der zulässigen Werte zu überwachen. 
Eine technisch einwandfreie und funktionstüchtige Verarbeitungsmaschine wird 
vorausgesetzt. 
 
 
 
 

 

Artikel: Weich-PVC Compound, Extrusion 

Bezeichnung: MM-PVC E 1561 

Farbe: 70002 glasklar 

Artikel-Nr.: 110497449 Stand: 03/07/2009 

Weichmacher: DEHP-frei 

Bemerkungen: Cd- und Pb-frei 

 
 


